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Relazione sui Materiali

1 - MATERIALI IMPIEGATI E RESISTENZE DI CALCOLO

Di seguito si riportano le informazioni relative all’elenco dei materiali impiegati, alle loro modalita di
posa in opera e ai valori di calcolo.

Per la realizzazione dell'opera in oggetto saranno impiegati i seguenti materiali, i cui valori dei parametri
caratteristici sono di seguito elencati.

MATERIALI ACCIAIO
Caratteristiche acciaio
Nia Y ar,i E G Stz f;::::' flt":j f;:; '1;[ fia s YML  YM2  YM3SLY YM3SLE VM7
[N/m?)] [y/°c] [N/mm?]  [Nfmm?] mymmy IV r]"”‘z [vmm?] | [N/mm?]
AcciaioS275
003 78500 o0,000010 %00 go769 P 430,00 - 275,00 - 1350- |- - - .
LEGENDA:
Nia Numero identificativo del materiale, nella relativa tabella dei materiali.
Tk Peso specifico.
or, i Coefficiente di dilatazione termica.
E Modulo elastico normale.
G Modulo elastico tangenziale.
Stz Tipo di situazione: [F] = di Fatto (Esistente); [P] = di Progetto (Nuovo).
i1 Resistenza caratteristica a Rottura (per profili <= 40 mm).
fu2 Resistenza caratteristica a Rottura (per profili 40 mm < t <= 80 mm).
fia Resistenza di calcolo a Rottura (Bulloni).
¥s Coefficiente parziale di sicurezza allo SLV del materiale.
¥M1 Coefficiente parziale di sicurezza per instabilita.
™2 Coefficiente parziale di sicurezza per sezioni tese indebolite.
YM3,5LV Coefficiente parziale di sicurezza per scorrimento allo SLV (Bulloni).
YM3,SLE Coefficiente parziale di sicurezza per scorrimento allo SLE (Bulloni).
T™7 Coefﬁci.lente parziale di sicurezza precarico bulloni ad alta resistenza (Bulloni): [-] = parametro NON significativo per il
iale.
fya Ee?stigenza caratteristica allo snervamento (per profili con t <= 40 mm).
fyk2 Resistenza caratteristica allo snervamento (per profili con 40 mm < t <= 80 mm).
fraa Resistenza di calcolo (per profili con t <= 40 mm).
fya,2 Resistenza di calcolo {per profili con 40 mm < t <= 80 mm).
NOTE [-] = Parametro non significativo per il materiale.

2 - ACCIAI PER STRUTTURE METALLICHE

NORMATIVA DI RIFERIMENTO: UNI EN 10025, UNI EN 10210, UNI EN 10219-1, DM 17/01/18

E' ammesso esclusivamente l'impiego di acciai qualificati e controllati secondo le procedure di cui al DM
17/01/2018.

Qualora la fornitura in cantiere provenga da un centro di trasformazione, i documenti di accompagnamento
devono riportare gli estremi della certificazione del sistema di gestione della qualitd del prodotto che
sovrintende al processo di trasformazione.

2.1 - Controflo di Accettazione

I controlli in cantiere sono obbligatori e devono essere eseguiti effettuando un prelievo di almeno 3 saggi per
ogni lotto di spedizione, di massimo 30t. Qualora la fornitura provenga da un Centro di trasformazione, il
Direttore dei Lavori, dopo essersi accertato che sia in possesso di tutti i requisiti previsti dal D.M 17/01/2018,
puo recarsi presso il medesimo Centro di trasformazione ed effettuare in stabilimento i controlli di cui sopra. Il
prelievo dei campioni in tal caso viene effettuato dal Direttore Tecnico del centro di trasformazione secondo le
disposizioni del Direttore dei Lavori; questultimo deve assicurare, mediante sigle, etichettature indelebili, che i
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campioni inviati per le prove al laboratorio incaricato siano quelli da lui prelevati, nonché sottoscrivere la relativa
richiesta di prove.

2.2 - Documenti di Supporto per I'’Accettazione

Per la fornitura di acciaio da carpenteria i documenti da far pervenire alla Direzione Lavori e gli adempimenti da
parte dellimpresa sono riportati nel seguito, distinguendo tra acciaio lavorato in officina o acquistato da un
rivenditore/produttore.

2.3 - Acciaio Per Carpenteria Metallica Lavorato In Officina

1. Documenti di trasporto (d.d.t.) di spedizione del materiale dallo stabilimento di produzione al centro di
trasformazione (l'officina) e da questo al cantiere;

2. Attestazione di Qualificazione rilasciato dal Servizio Tecnico Centrale della Presidenza del Consiglio Superiore
dei Lavori Pubblici del Produttore del materiale. Su tale attestato devono apparire sia gli estremi del d.d.t. di
spedizione del materiale dallo stabilimento di produzione al centro di trasformazione, sia gli estremi del d.d.t. di
spedizione del materiale dal centro di trasformazione in cantiere.

3. Dichiarazione del centro di trasformazione degli estremi dell’attestato di avvenuta dichiarazione di attivita,
rilasciata dal Servizio Tecnico Centrale, recante il logo o il marchio del centro di trasformazione;

4. Attestazione inerente l'esecuzione delle prove di controllo interno fatte eseguire dal Direttore Tecnico del
centro di trasformazione, con l'indicazione dei giorni nei quali la fornitura ¢ stata lavorata.

2.4 - Acciaio Per Carpenteria Metallica Proveniente Da Un
Commerciante O Direttamente Dal Produttore

1. Documenti di trasporto (d.d.t.} di spedizione del materiale dallo stabilimento di produzione all’eventuale
commerciante intermedio e da questo al cantiere;

2. Attestazione di Qualificazione rilasciato dal Servizio Tecnico Centrale della Presidenza del Consiglio Superiore
dei Lavori Pubblici del Produttore del materiale. Su tale attestato devono apparire sia gli estremi del d.d.t. di
spedizione del materiale dallo stabilimento di produzione al commerciante intermedio e da questo al cantiere.
Inoltre occorre insieme al D.L. prelevare i campioni, in ragicne di almeno n. 3 saggi per ogni lotto di spedizione
di massimo 30t, per eseguire le prove per il controllo di accettazione.

Gragnano, il 05/2021
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