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1  PREMESSA 

 

Oggetto del presente documento è la Valutazione Previsionale di Impatto Acustico per la realizzazione 

dell’impianto  di  compostaggio  con  recupero  di  biometano  da  realizzare  nell’area  di  Napoli  Est  – 

Ponticelli, così come da modifiche progettuali e richieste di integrazioni da parte dell’Agenzia Regionale 

Protezione  Ambiente  della  Campania  (protocollo  n.  0036077/2020  del  14/07/2020)  e  degli  Uffici 

competenti  coinvolti  per  il  rilascio  del  provvedimento  autorizzatorio  unico  regionale  (ex  art.  27bis 

D.Lgs. 152/2006). 

La criticità emersa in istruttoria riguardo all’impossibilità di valutare, e conseguentemente approvare, 

un impianto suddiviso in due stralci funzionali determina l’applicazione del concetto di MTD in funzione 

dell’effettiva  sostenibilità  economica  dell’iniziativa  alla  data  di  redazione  del  progetto,  limite 

economico entro  il quale  lo  stesso deve assicurare  il  rispetto degli obiettivi  indicati dal Comune di 

Napoli in termini di mitigazione degli impatti potenzialmente attesi. 

In  queste  condizioni  si  è  quindi  condiviso  di  procedere  alla  progettazione  di  un  impianto  in  unico 

stralcio che, nel rispetto della disponibilità economica già agli atti, risulti completo e funzionale per la 

gestione e il trattamento di 30.000 t/anno di rifiuti organici, demandando ad un secondo momento, a 

seguito del reperimento di ulteriori finanziamenti, interventi con cui incrementare la quantità trattata 

alle 40.000 t/anno. 

La presente valutazione ha lo scopo di stimare l’impatto acustico nei confronti dei ricettori più prossimi 

all’impianto  a  seguito  delle  modifiche  all’impianto  e  recepire  la  richiesta  di  integrazione  di  cui  al 

capoverso precedente. 

Al fine di raggiungere tale obbiettivo, lo studio è stato svolto procedendo le seguenti fasi: 

• Analisi delle modifiche progettuali; 

• Integrazione  dello  studio  precedentemente  presentato,  con  la  valutazione  di  punti  di 

emissione  posti  al  perimetro  dell’impianto  come  da  richieste  di  integrazioni  da  parte 

dell’Agenzia Regionale Protezione Ambiente della Campania, protocollo n. 0036077/2020 del 

14/07/2020.   
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2 Descrizione  della  nuova  configurazione  degli  impianti  e  dell’attività 

oggetto di studio 

 

Tutti  i  mezzi  in  ingresso  vengono  sottoposti  al  controllo  della  documentazione  di  trasporto  e  alla 

preventiva  accettazione  nell’area  della  pesa,  con  pesatura  obbligatoria,  dove  si  provvede  anche  a 

indicare  la  differente  postazione  di  scarico  a  seconda  che  si  tratti  di  rifiuto  organico  o  rifiuto 

lignocellulosico.  Si precisa  che è prevista una  linea di  incolonnamento nella  zona  immediatamente 

successiva la pesa, così da non aggravare il traffico esterno. 

 

FASI DI LAVORAZIONE: RICEZIONE E PRETRATTAMENTO RIFIUTO LIGNOCELLULOSICO 

Le operazioni in ingresso all’edificio sono regolate dalla presenza di un portone, normalmente chiuso, 

he si apre solo quando viene rilevata la presenza di un automezzo pronto allo scarico del materiale. 

L’automezzo entra in retromarcia nell’edificio, dove è presente un’adeguata area di sosta in grado di 

ospitare il mezzo; in questo modo il portone, del tipo ad impacchettamento rapido, crea subito dopo 

l’ingresso del mezzo la condizione di confinamento del locale e la riduzione di qualsiasi emissione in 

atmosfera. 

I materiali  lignocellulosici  sono  stoccati  nell’apposita  area  di  conferimento  e movimentati  poi  alla 

bisogna con polipo/pala meccanica per il pretrattamento di triturazione e il successivo utilizzo nella 

fase di miscelazione del digestato prima del  trattamento aerobico. Normalmente  il materiale verrà 

triturato giornalmente, così da evitare la formazione di cumuli addensati nell’area di stoccaggio, con 

materiale cippato e poi stoccato all’interno dell’area di miscelazione per trattamento aerobico su una 

superficie di circa 50 m2, corrispondente ad una quantità di circa 16 tonnellate1 . Il materiale triturato 

verrà  poi  caricato  con  pala meccanica  per  essere  conferito,  in  opportuna  quantità  determinata  in 

funzione della miscela scelta dal gestore, alla fase di miscelazione del digestato per  l’alimentazione 

delle biocelle. Il dato sul massimo stoccaggio, a cui vanno aggiunte le 16 tonnellate di cui si prevede la 

triturazione giornaliera, va inteso proprio nel rispetto della definizione, quindi non tanto come dato 

costante  ma  come  valore  massimo  da  considerare  per  il  dimensionamento  dell’impianto  nella 

condizione più gravosa, non auspicata dal gestore ma ragionevolmente possibile.  
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RICEZIONE RIFIUTI ORGANICI (FORSU)  

Le operazioni di conferimento del rifiuto sono gestite attraverso una “zona filtro” intesa come netta 

separazione tra l’ambiente interno al fabbricato e l’aria esterna, dove il mezzo staziona in attesa della 

corretta configurazione dei varchi. Imboccando la viabilità di impianto, i mezzi raggiungono il prospetto 

est dell’edificio di ricezione e selezione dove sono presenti portoni a impacchettamento rapido la cui 

apertura è regolata, in funzione dello stato delle postazioni, con un impianto semaforico. La logica di 

apertura dei due portoni che regolano l’accesso alla zona filtro e il successivo scarico dei rifiuti è molto 

semplice:  prima  si  apre  il  portone di  accesso  (portone  esterno),  il mezzo  entra  in  retromarcia  e  si 

posiziona in prossimità del portone in corrispondenza della fossa di scarico (portone interno); solo ad 

avvenuta  chiusura  del  portone  esterno  si  apre  il  portone  interno,  così  da  permettere  al mezzo  di 

arretrare  fino alla postazione di  scarico,  sopraelevata di  circa 1,5 m rispetto alla  sottostante  fossa. 

Ultimato lo scarico dei rifiuti  la sequenza si ripete in modo inverso:  il mezzo si posiziona all’interno 

della zona filtro, attende la chiusura del portone interno e la successiva apertura del portone esterno 

per poi allontanarsi dall’impianto. In questo modo le aree di scarico e stoccaggio della FORSU sono 

sempre isolate dall’esterno. L’operazione di scarico è sempre presidiata e sorvegliata dal personale di 

gestione che verifica  l’eventuale presenza di materiali non conformi. 1 per  il dimensionamento dei 

cumuli nel  seguito si adotterà,  tranne differente  indicazione, una altezza media del cumulo di 1,50 

metri.  L’impianto è dimensionato per  ricevere un quantitativo  annuo di 30.000  tonnellate/anno di 

FORSU con operazioni che prevedono, di norma, la pulizia della fossa al termine del turno giornaliero, 

così da rimuovere da questa tutti i rifiuti organici conferiti. E’ evidente che l’afflusso medio giornaliero 

risentirà  in  termini marginali  delle  fluttuazioni  che,  rilevate  dal  gestore nel  range 90‐225  t/giorno, 

caratterizzano  la  quantità  giornalmente  raccolta  di  questi  specifici  rifiuti,  fortemente  condizionata 

dalle differenti abitudini di vita e della disponibilità di operatori tra giorni  feriali e  festivi.  In queste 

condizioni l’impianto viene dimensionato per un valore medio di 97 tonnellate/giorno, con minimo di 

90 tonnellate/giorno.  

 

PRETRATTAMENTO RIFIUTI ORGANICI (FORSU) 

Il rifiuto presente nella fossa viene movimentato con una pala meccanica e caricato sulla tramoggia di 

alimentazione  della  sezione  di  selezione  e  pretrattamento,  operazione  poi  effettuata  con  sole 
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apparecchiature meccaniche.  I  rifiuti  vengono  quindi  dapprima  passati  su  un  trituratore  lento  con 

funzione  di  aprisacco,  allo  scopo  di  poter  successivamente  deferrizzare  nella  loro  totalità  i  rifiuti 

conferiti,  e  in  seguito  raccolti  da  un  nastro  sottostante  la  camera  di  triturazione  e  inviati  a 

un’operazione di vagliatura e pulizia meccanica. Come anticipato durante il trasporto i rifiuti vengono 

sottoposti  a  deferrizzazione  in  quanto  è  possibile  ritrovare,  all’interno  del  flusso,  piccoli  oggetti  di 

materiale ferroso (dadi, chiodi, forchette, coltelli, ecc.) mescolati tra essi, da eliminare onde evitare 

che  possano  diventare  depositi  all’interno  del  digestore  anaerobico.  Il  deferrizzatore  preleva  detti 

corpi ferrosi e li deposita, mediante scivolo in lamiera di acciaio, all’interno di un contenitore dedicato, 

anch’esso in acciaio. Successivamente i rifiuti vengono scaricati in un vaglio a dischi fisso: il sottovaglio, 

rappresentato prevalentemente delle  componenti  organiche putrescibili  dei  rifiuti,  viene prelevato 

tramite utilizzo di pala dal relativo stoccaggio e trasferito nella linea di caricamento dei fermentatori. 

Il  sopravaglio,  rappresentato  prevalentemente  dalle  frazioni  estranee  della  FORSU,  viene  stoccato 

nell’apposito stoccaggio temporaneo in cassoni dedicati e destinati alla relativa filiera. Il separatore 

opera  anche  a  secco  con  buona  efficienza  e  riduzione  delle  plastiche  presenti  nel  flusso,  con 

percentuale  di  rimozione  nell’ordine  del  95‐98%.  Al  termine  delle  operazioni meccaniche  il  rifiuto 

organico selezionato viene conferito in una vasca di alimentazione della DA (VA1), da cui verrà estratta 

in modo continuo per la costante alimentazione del processo. La vasca di alimentazione è dotata di 

nastri trasportatori/coclee e assolve anche alla funzione di elemento di laminazione/polmonazione del 

processo, raccordo tra le operazioni temporalmente discontinue effettuate dagli operatori nell’edificio 

di ricezione e selezione e la costante alimentazione del digestore. Durante l’ultimo turno giornaliero la 

vasca  viene  caricata  con  una  quantità minima  tale  da  assicurare  l’alimentazione  fino  alla mattina 

successiva,  ovvero all’inizio del  primo  turno di  lavoro e  l’arrivo dei mezzi  di  conferimento, mentre 

prima della pausa domenicale  la vasca deve contenere  il quantitativo che garantisca un  flusso non 

inferiore al 50% di quello medio di progetto per almeno 44 ore (da sabato alle 12:00 al lunedì alle 8:00). 

In  vista  di  ciò,  la  vasca  di  alimentazione  viene  cautelativamente  dimensionata  per  garantire  una 

capacità di alimentazione non inferiore a due giorni, quindi con una capacità di stoccaggio di almeno 

304 m³, con rifiuto caratterizzato da un potere calorifico non superiore a 7 MJ/kg e umidità superiore 

al 70%. Rispetto alla normale gestione dell’impianto, si rileva che la procedura operativa prevede che 

la  fossa  sia  svuotata  al  termine  del  turno  di  lavoro  pomeridiano/serale,  con  massimo  accumulo 

ammesso nell’ordine di non più di 100 tonnellate nella giornata di massimo conferimento atteso.  
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DIGESTIONE ANAEROBICA, GENERAZIONE DI BIOGAS E PRODUZIONE DI DIGESTATO  

La digestione anaerobica è da ricondursi ad un trattamento in anaerobiosi ad opera della flora batterica 

presente nell’ingestato (rifiuto sottoposto a trattamento). Come anticipato, la tecnologia di DA scelta 

per  la  presente  proposta  progettuale  è  del  tipo  dry  con  funzionamento  plug‐in  flow,  con  reattore 

(digestore) di tipo cilindrico in cui il flusso a pistone prosegue orizzontalmente. Il moto di avanzamento 

del materiale trattato è assistito da miscelatori a lenta rotazione posti internamente al reattore che 

omogeneizzano  il materiale  trattato,  lo degasano e  risospendono  il materiale  inerte grossolano. La 

frazione organica pretrattata, proveniente dalla linea di pretrattamento, confluisce quindi nella vasca 

di alimentazione, dimensionata per  lo  stoccaggio di materiale pretrattato occorrente per almeno 2 

giorni  di  alimentazione  del  digestore.  La  linea  di  alimentazione  sarà  preferibilmente  realizzata 

mediante  sistema  di  pompaggio,  con  sistema  di  coclee  o  altro  sistema  equivalente  indicato  dal 

costruttore dell’impianto, per evitare la dispersione di odori e l’eventuale caduta di materiale organico 

sulle platee esterne al capannone. Come detto il sistema di digestione anaerobica proposto è di tipo a 

secco, con funzionamento in continuo, flusso a pistone e operante in regime termofilo (temperatura 

media >50°C). Dopo aver  sottoposto  i  rifiuti  alla  depurazione dai materiali  non decomponibili,  con 

scarti  ipotizzati  pari  al  15%  del  rifiuto  in  ingresso,  la  percentuale  di  sostanza  secca  nella  vasca  di 

alimentazione varia dal 20% al 30%, mentre all’interno del digestore tale percentuale scende tra il 18% 

ed il 28%, normalmente con valori più elevati in testa al digestore e più bassi in coda. La temperatura 

di  funzionamento  del  processo  può  variare  tra  i  35  e  i  55  °C.  Il  funzionamento  del  digestore  è 

automatico ed è gestito direttamente dal programma  in cabina di comando. Nell’eventualità che  il 

rifiuto conferito all’impianto si presenti secco è prevista  la possibilità di  intervenire umidificando  la 

massa  mediante  l’aggiunta  di  acqua  industriale  e/o  percolato  raccolto  c/o  l’impianto.  Affinché  il 

processo  di  digestione  anaerobica  proceda  regolarmente  con  la  corretta  efficienza  in  termini  di 

produzione  di  biogas,  il  digestore  viene  mantenuto  nell’intervallo  di  temperatura  ottimale  per  la 

popolazione dei batteri metanigeni, in quanto hanno un più lento metabolismo e necessitano di più 

attenzioni. A tale scopo il digestore è dotato di un efficiente sistema di riscaldamento della massa in 

fermentazione,  costituito  da  elementi  tubolari  disposti  verticalmente  all’interno  della  camera  di 

fermentazione, a diretto contatto con  la massa, attraversati da acqua calda alimentata dal  circuito 

idraulico connesso al sistema di riscaldamento (caldaia a gasolio). Questi scambiatori verticali sono resi 
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più fitti in prossimità dell’ingresso del rifiuto fresco che in genere, soprattutto nel periodo invernale, è 

caratterizzato da temperature più basse, e si diradano man mano che si procede verso il sistema di 

estrazione. Il digestato è scaricato tramite un sistema di tubazioni alimentato da una robusta pompa a 

pistone  o  altro  sistema  equivalente,  a  seconda  del  fornitore  individuato,  in  grado  di  trasferire  il 

materiale alle successive sezioni di trattamento.  

 

TRATTAMENTO AEROBICO 

Si è già riferito del fatto che lo scarto derivante dalla digestione anaerobica deve essere sottoposto ad 

una fase di trattamento aerobico, operata in una sezione detta di compostaggio. Lo scopo è quello di 

trasformare  la  sostanza  organica  contenuta  nel  digestato  in  composti  umosimili,  simulando 

artificialmente  il processo di umificazione  che avviene  spontaneamente nel  suolo a  carico di  scarti 

vegetali e animali. Se l’umificazione si inserisce nell’ecosistema naturale come anello di chiusura del 

ciclo del carbonio, nello stesso spazio in cui il carbonio è stato fissato per via fotosintetica (lettiere di 

boschi e foreste), il compostaggio rappresenta, in un sistema antropizzato, un processo industriale che 

recupera  materia  ed  energia  da  biomasse  agro‐industriali  o  rifiuti  organici,  così  da  consentire  la 

chiusura  del  ciclo  del  carbonio  in  una  gestione  integrata  dei  rifiuti  che  si  pone  l’obiettivo  della 

restituzione  di  materia  a  suoli  agricoli.  In  natura  la  trasformazione  della  sostanza  organica  viene 

controllata  da  una  serie  di  meccanismi  che  fanno  parte  di  un  complesso  sistema  in  equilibrio, 

moderatamente condizionato dalla variabile tempo. Tale affermazione risulta meno attinente quando 

si  considera  un  processo  di  compostaggio,  in  cui  la  tipologia  e  la  velocità  di  trasformazione  della 

sostanza  organica  devono  essere  controllati  adottando  una  serie  di  accorgimenti  tecnologici  quali 

l’areazione forzata, il rivoltamento e la bagnatura dei cumuli. Gli obiettivi principali di un processo di 

compostaggio industriale sono individuati in:  

 decomporre  la  sostanza organica  potenzialmente  fermentescibile  dei  rifiuti  in  un prodotto 

stabile;  

 eradicare dai rifiuti organici i microrganismi patogeni per l’uomo, gli animali e le piante;  

 ridurre o eliminare i fattori responsabili di effetti fitotossici;  trasformare la sostanza organica 

in composti umosimili.  
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Anche se il compost è un fertilizzante organico ricco in composti umosimili, il compostaggio non è un 

processo  specificamente  finalizzato  alla  produzione  di  humus.  Esso  ha,  infatti,  come  obiettivo 

principale  quello  di  produrre  sostanza  organica  parzialmente  organizzata,  stabile  e  priva  di  effetti 

fitotossici. Se condotto correttamente e operato su rifiuti privi di contaminanti (vetro, plastica, metalli) 

che  ne  limitano  il  riutilizzo  in  natura,  la  sostanza  organica  si  degrada  velocemente  e,  una  volta 

incorporata nel suolo, continua a trasformarsi diventando infine humus. Una volta preparata la miscela 

si  provvede  a  disporla  nelle  biocelle  confinate  dove  ha  inizio  la  fase  attiva,  anche  definita  di 

“biossidazione  accelerata”,  in  cui  sono  più  intensi  e  rapidi  i  processi  degradativi  a  carico  delle 

componenti  organiche  maggiormente  fermentescibili.  In  questa  fase,  che  si  svolge  tipicamente  a 

temperature di almeno 55 °C, si palesa la necessità di drenaggio dell’eccesso di calore dal sistema e si 

ha una elevata richiesta di ossigeno necessario alle reazioni biochimiche. La biossidazione aerobica in 

biocella presenta numerosi vantaggi, primi tra tutti i seguenti: 

 le reazioni biochimiche sono più rapide;  

 si evita l’instaurarsi di meccanismi anaerobici, causa di emissioni maleodoranti e nocive;  

 l’energia sviluppata provoca un aumento della temperatura della biomassa, provocandone la 

sterilizzazione e l’essiccazione;  

 le prime fasi di biossidazione, tipicamente le più odorigene, sono condotte in reattori confinati 

e controllati nei quali è più facile controllare, captare e inviare a trattamento le emissioni.  

In funzione della degradazione già subita nella fase di digestione anaerobica si prevede una durata 

della  fase  di  biossidazione  e  igienizzazione  stimata  complessivamente  in  38  giorni,  periodo  di 

trattamento che garantisce l’acquisizione dei seguenti obiettivi: 

 stabilizzazione del materiale trattato;  

 abbattimento delle emissioni maleodoranti tipiche di una matrice organica putrescibile;  

 riduzione  in  volume  e  peso  della  stessa  e  la  disattivazione  degli  organismi  patogeni 

(igienizzazione).  

Per  l’insufflazione delle biocelle verrà utilizzata prevalentemente  l’aria proveniente dall’aspirazione 

dei locali di ricezione e pretrattamento, ottimizzando in questo modo il bilancio delle arie ed energetico 

dell’impianto.  L’irrigazione  del  percolato  dei  tunnel  aerobici  verrà  eseguita  mediante  ugelli  di 

irrorazione a pioggia, disposti sul soffitto delle biocelle,  i quali riceveranno il  liquido dalla vasca del 

percolato attraverso una serie di tubazioni sostenute da un sistema di pompe dedicate; tali linee sono 
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dotate  di  filtri  in  linea  per  evitare  l’intasamento  degli  ugelli.  Qualora  necessario,  dopo  la  fase  di 

igienizzazione,  sarà  inoltre  possibile  irrigare  con  acqua.  Come  già  anticipato  in  premessa  la 

configurazione impiantistica si caratterizza per una prima parte di fermentazione accelerata condotta 

in celle chiuse (biocelle) ed una successiva fase di maturazione aerobica su platea areata: nel primo 

caso il trattamento del materiale derivante dalla miscelazione tra digestato e rifiuto lignocellulosico 

triturato viene effettuato in un locale confinato, con cumulo statico che viene insufflato con ventilatori 

dedicati ed umidificato con tubazioni dedicate, mentre nella seconda fase il cumulo è formato in un 

locale molto più ampio, in cui macchine operatrici provvedono al rivoltamento ed alla movimentazione 

del materiale, così da mantenere una adeguata porosità e permettere la omogenea diffusione dell’area 

all’interno della massa. Viene predisposta un’area di stoccaggio a monte della fase di miscelazione, con 

una superficie pari a circa 50 m2 e in cui si prevede la possibilità di stoccare una quantità pari a 16 t di 

sovvallo.  La  flessibilità  del  layout  proposto  consente  peraltro  di  evitare  la  raffinazione  intermedia 

mediante realizzazione di bypass ed effettuare,  come  in alcuni casi preferito dal gestore,  la doppia 

vagliatura (40 e 10 mm) dopo la maturazione. Il materiale, mantenuto in cumulo, completa così la fase 

di maturazione, con stazionamento e conseguente tempo di permanenza sufficiente ad ottenere un 

IRD coerente con la normativa sugli ammendanti compostati misti. La fase di maturazione viene quindi 

gestita  in  cumuli  statici  con  rivoltamenti periodici,  funzionali  a  garantire  l’aerazione della massa  in 

finissaggio,  effettuati  mediante  pala  meccanica.  Nel  caso  specifico,  vista  la  notevole  flessibilità  e 

modularità richiesta dalla Committenza, si è optato per una soluzione che configura anche la sezione 

di maturazione con celle confinate del tutto simili a quelle concepite per la fase di biossidazione, così 

che  l’impianto  possa,  nel  futuro,  gestire  vantaggiosamente  anche  variazioni  quali‐quantitative  dei 

flussi in ingresso. La soluzione adottata garantisce peraltro un miglior controllo della qualità del singolo 

lotto  di  compost  prodotto  e  la  riduzione  dei  residui  rischi  di  incendio.  Al  termine  della  fase  di 

maturazione, il materiale compostato viene trasferito a un sistema di vagliatura finale e di raffinazione. 

La vagliatura avviene  in un’area chiusa, a  sud del  capannone di maturazione.  Il  compost maturo e 

grezzo  viene  separato  meccanicamente  e  la  frazione  passante  al  vaglio  (<  10  mm)  è  considerata 

compost  raffinato  di  qualità;  il  sovvallo  (>  10  mm),  dopo  aver  subito  la  separazione  di  eventuali 

plastiche  residue  mediante  separatore  aeraulico,  viene  inviato  alla  sezione  di  preparazione  della 

miscela di alimentazione al digestore. Al fine di evitare la dispersione di polveri entro il capannone, al 

di sopra del vaglio è installata una cappa di aspirazione collegata al sistema di trattamento delle arie 

esauste generale, previo pretrattamento mediante filtro a maniche, analogamente a quanto previsto 
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per la raffinazione intermedia. Lo stoccaggio temporaneo del compost maturo avviene in una porzione 

della  tettoia posta sul  lato sud del  comparto, a cui  si aggiunge  lo spazio adibito a movimentazione 

mezzi. La tettoria si estenda su una area di circa 1900 m² di cui 1400 adibiti a stoccaggio.  

 

CAPTAZIONE,  STOCCAGGIO  DEL  BIOGAS  E  SUCCESSIVO  TRATTAMENTO  DI  RAFFINAZIONE  IN 

BIOMETANO  

Il biogas grezzo prodotto all’interno del digestore è saturo di vapore acqueo, con contenuto medio di 

metano pari a circa il 60%, e con restante parte del gas costituita principalmente da anidride carbonica, 

piccole  quantità  di  azoto  e  ossigeno  molecolari  e  la  presenza  di  tracce  di  idrogeno  solforato, 

ammoniaca e composti organici volatili (terpeni e silossani). Per trasformare il biogas in biometano e 

renderlo  di  qualità  equivalente  al  normale  gas  naturale  prodotto  da  fonte  fossile  è  necessario 

sottoporlo a una serie di pretrattamenti  (desolforazione, deumidificazione ecc.) e a un processo di 

rimozione del maggior contaminante (l’anidride carbonica) chiamato upgrading. Le apparecchiature 

che compongono l’impianto di upgrading sono generalmente collocate all’interno dell’area tecnologica 

(ma ad adeguata distanza dall’impianto) su isole tecnologiche dimensionate in funzione della portata 

da trattare e delle prescrizioni impartite dal gestore della rete nazionale. Attualmente sono disponibili 

sul mercato  un  certo  numero  di  tecnologie  per  la  fase  di  upgrading  del  biogas;  è  difficile  fare  un 

paragone  universalmente  valido  tra  queste,  in  quanto  molti  parametri  essenziali  dipendono 

fortemente  dal  contesto  locale.  Anche  in  funzione  delle  scelte  costruttive  già  relazionate,  con  un 

impianto concepito in modo flessibile e modulare al fine di accettare eventuali e future variazioni quali‐

quantitative  dei  rifiuti  in  ingresso,  la  tecnologia  più  opportuna  da  adottare  è  quella  detta  “a 

membrane”, soluzione che consente di rispettare i seguenti obiettivi:  

 elevato recupero di CH4;  

 conseguente minor  presenza di  CH4 nel  gas  scartato  (off‐gas),  con beneficio  sia  in  termini 

ambientali  che  di  massimizzazione  del  recupero;   consumi  energetici  comparabili  con  la 

maggior parte delle altre tecnologie;  

 utilizzo di reagenti limitato alla fase di pretrattamento;  risparmio della risorsa idrica;  

 risparmio di energia termica, che può invece essere recuperata dalla compressione del biogas. 
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IMPIANTI AUSILIARI  

La  descrizione  degli  impianti  e  delle  reti  ausiliari  da  prevedere  per  la  funzionalità  e  il  corretto 

funzionamento dell’impianto è riportata nelle relazioni specialistiche che corredano questa relazione 

generale, così che nei capitoli successivi sono elencate solo  le principali  caratteristiche di alcune di 

queste  infrastrutture. Si  rimanda  in particolar modo alle seguenti  relazioni specialistiche: Relazione 

tecnica  impianto  di  aspirazione  e  trattamento  arie  esauste  e  sistema  aria  compressa;  Relazione 

idrologica idraulica  

 

GENERATORE DI CALORE DI INTEGRAZIONE E RISERVA  

È prevista l’installazione di un generatore di calore ausiliario. per assicurare la produzione di energia 

termica.  In  particolare,  si  prevede  l’installazione  di  un  generatore  di  calore  a  gasolio,  del  tipo 

tradizionale  in acciaio a  tre giri di  fumo. La potenza dei generatori sarà definita  in  fase di progetto 

esecutivo; indicativamente si prevede un generatore da 580 kW di potenzialità termica nominale. Il 

bruciatore sarà del tipo ad aria soffiata e modulante in continuo con ampio campo di lavoro, al fine di 

adattarsi alla richiesta di carico termico dell’utenza. Tutti i bruciatori saranno del tipo “low NOx”, con 

contenimento delle  emissioni  al  di  sotto dei  limiti  normativi.  Il  generatore  sarà  alimentato da una 

propria linea di alimentazione del gasolio e sarà dotato di propri dispositivi di sicurezza, quali valvole 

di  intercettazione  del  combustibile,  valvole  di  sicurezza,  termostati  di  regolazione  e  sicurezza, 

pressostato di sicurezza, sistema di espansione, pompa di circolazione anticondensa. L’attivazione del 

generatore avverrà secondo una sequenza prefissata in funzione dal carico termico da servire, in modo 

da massimizzare la resa del sistema di produzione. Tutta la regolazione sarà gestita da un sistema di 

supervisione  dedicato.  È  prevista  l’installazione  di  un  gruppo  di  pompaggio  idoneo  a  far  circolare 

l’acqua nei circuiti di riscaldamento del  fermentatore, che sarà a portata variabile  in funzione della 

richiesta  termica  del  digestore.  Il  gruppo  di  pompaggio  sarà  alimentato  tramite  convertitori  di 

frequenza (inverter) per regolare la velocità di rotazione delle pompe e quindi le curve caratteristiche 

portata/prevalenza. 

 

Le varie sezioni ed aree di trattamento su elencate possono essere così raggruppate: 
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3 Descrizione dell’area oggetto di Studio 

 

Il  sito  in oggetto è ubicato nel  territorio di Ponticelli, quartiere della del Comune di Napoli, ovvero 

localizzato nella zona orientale dello stesso Comune, a circa 1km dal confine con il territorio comunale 

di Casoria ed 1.5 km dal confine con Il territorio del comune di Volla. 

L’area in esame ricade all’interno del Sito di Interesse Nazionale SIN. 

Ai fini del censimento le aree interne al perimetro del SIN sono state suddivise nelle seguenti tipologie:  

Aree private: Comprendono principalmente aree industriali/artigianali, attive o dimesse, che possono 

essere, o per  le attività pregresse o per quelle  in atto, potenziali  fonti di  inquinamento diretto, ma 

anche aree sulle quali attualmente vengono svolte attività del terziario, ma che possono essere oggetto 

di inquinamento indotto ovvero possono aver cambiato funzione senza aver subito alcun intervento di 

bonifica 

Aree pubbliche: Comprendono prevalentemente aree il cui utilizzo attuale non è in genere fonte di 

inquinamento diretto ma che, come nel caso precedente, possono essere oggetto di  inquinamento 

indotto o possono aver cambiato destinazione d'uso senza aver subito alcun intervento di bonifica.  

Aree residenziali ad usi sociali ed agricoli: Comprendono aree che non sono al momento oggetto di 

attività  inquinanti, ma  che  possono  però  essere  oggetto  di  inquinamento  indotto  o  possono  aver 

cambiato destinazione d'uso senza aver subito alcun intervento di bonifica 

La viabilità è in condizioni potenzialmente eccellenti, con rampe presenti a Via De Roberto (SS 162/Asse 

Corso Malta Acerra), costruite ma non attivate, che immettono direttamente nel sito. Il fronte Nord 

dell’area è definito da Via de Roberto e dalla SS 162, mentre il fronte EST dall’Autostrada del Sole.  

La presenza dello svincolo completo fra asse di penetrazione dell'Autostrada del Sole e l'asse Corso 

Malta  ‐  Acerra  /  SS  162  proprio  al  confine  NW  del  sito,  unitamente  al  collegamento  che  tali  due 

importanti assi viari hanno con la tangenziale, tanto all'imbocco lato Capodichino quanto con Corso 

Malta, rendono il sito sicuramente ottimale per viabilità e ben posizionato rispetto all'intero Comune 

di Napoli. 

Si  riporta  di  seguito  lo  stralcio  aerofotogrammetrico  dell’area  in  disamina,  la  tavola  dei  ricettori 

considerati  nel  presente  studio  e  la  tavola  del  posizionamento  dei  punti  di  valutazione  dei  valori 

assoluti di emissione sonora: 
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Fig. 3.1 ‐ Stralcio ortofotogrammetrico dell'area in disamina 

 

 

Fig. 3.2 ‐ Stralcio ortofotogrammetrico dei ricettori in disamina 
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Fig. 3.3 ‐ Stralcio ortofotogrammetrico dei ricettori in disamina 

 

 

3.1 Inquadramento da P.Z.A. (Piano di Zonizzazione Acustica Comunale) 

Per quanto concerne la zonizzazione acustica comunale, come mostrato nella seguente figura, l’area 

in esame ricade parzialmente in Zona II, Zona IV e parzialmente in Zona di transizione VI‐II, i cui criteri 

di definizione sono riportati nel seguito.  

‐  classe II, aree destinate ad uso prevalentemente residenziale; rientrano in questa classe le aree 

interessate prevalentemente da traffico veicolare locale, con bassa densità di popolazione, con limitata 

presenza di attività commerciali ed assenza di attività industriali e artigianali. 

‐  classe IV aree di intensa attività umana: rientrano in questa classe le aree urbane interessate 

da  intenso  traffico  veicolare,  con  alta  densità  di  popolazione,  con  elevata  presenza  di  attività 

commerciali  e  uffici,  con  presenza  di  attività  artigianali;  le  aree  in  prossimità  di  strade  di  grande 

comunicazione e di linee ferroviarie; le aree portuali, le aree con limitata presenza di piccole industrie. 

‐  classe  VI,  aree  industriali,  interessate  esclusivamente  da  attività  industriali  e  prive  di 

insediamenti abitativi. 

A seguire si Riporta stralcio del P.Z.A. adottato dal Comune di Napoli: 
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Fig. 3.1.1 ‐ Stralcio ortofotogrammetrico dei ricettori in disamina 
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4 Normativa di riferimento 

 

Nell'ambito  dello  studio,  oggetto del  presente documento,  si  è  fatto  riferimento  alla  normativa  di 

seguito elencata: 

• Legge  26  ottobre  1995  n.  447,  "Legge  quadro  sull'inquinamento  acustico",  pubblicata  nel 

Supplemento ordinario alla Gazzetta Ufficiale, n. 125 del 30 ottobre 1995.  

• Decreto  del  Presidente  del  Consiglio  dei Ministri  14  novembre  1997,  "Determinazione  dei 

valori limite delle sorgenti sonore", pubblicato nella Gazzetta Ufficiale n. 280 del 1 dicembre 

1997; 

• Decreto del Ministero dell’Ambiente 16 marzo 1998, “Tecniche di rilevamento e di misurazione 

dell’inquinamento acustico”, pubblicato nella Gazzetta Ufficiale n. 76 del 1 aprile 1998. 
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5 Limiti di riferimento 

 

Come  anticipato  al  paragrafo  3.1,  il  Comune  di  Napoli  risulta  provvisto  del  Piano  di  Zonizzazione 

Acustica comunale, pertanto si farà riferimento alla classificazione riportata nel d.p.c.m. 14 novembre 

1997, art. 2 (tabella B), art. 3 (tabella C) e art. 4, di seguito riportata: 

 

 

Valori differenziali di Immissione 5 dB per il periodo Diurno e 3 dB per il Periodo Notturno. 
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6 Caratterizzazione Acustica 

 

Nel caso oggetto del presente studio la caratterizzazione acustica è stata finalizzata a: 

a)  Stabilire  la  situazione  attuale  di  rumorosità  dell’area  sottoposta  ad  indagine  e  per  la 

determinazione dei livelli sonori residui; 

Pertanto  è  stata  eseguita  una  campagna  di  misure  fonometriche  in  punti  la  cui  localizzazione  è 

riportata al paragrafo 6.2. 

 

6.1 Strumentazione di misura 

 

Le misurazioni sono state eseguite con un fonometro Larson&Davis moello 831 (n. di serie 0001600), 

conforme alle classe 1 di precisione secondo la norma IEC 61672 ed alle norme EN 60651/1994 (eqv. 

CEI  651),  EN  60804/1994  (eqv.  CEI  804)  EN  61260/96  (eqv.  CEI  1260).  Il  sistema  è  dotato  di  un 

microfono  da ½”  per  campo  libero, modello  377B02  (n.  di  serie  127153)  conforme  alle  norme  EN 

61094‐1/1994,  EN  61094‐2/1993,  EN  61094‐3/1995,  EN  61094‐4/1995.  La  strumentazione  è  stata 

controllata prima e dopo  il  ciclo di misura,  secondo  la norma  IEC 60942  (1997),  con un calibratore 

Norsonic  modello  Nor  1251  (n°serie  34452)  di  classe  1,  conforme  alle  norme  CEI  29‐4,  al  fine  di 

verificare che lo scostamento tra la calibrazione iniziale e finale non si discostasse da 0.5 dB(A) cosi 

come previsto dal D.M. 16 marzo 1998 all’’art.2  comma 3.  In allegato  sono  riportati  i  certificati di 

taratura della strumentazione utilizzata. 

 

 

6.2 Localizzazione spaziale delle misure 

Le misure tese a caratterizzare il clima acustico sono state eseguite, sia in orario diurno (06:00 – 22:00) 

che notturno (06:00 – 22:00) in 4 punti, M1, M2, M3, M4 riportati nella seguente planimetria; 
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Fig. 6.2 – Localizzazione punti di misura 

 

 

6.3 Modalità di misura 

Nell’esecuzione delle misure, il microfono è stato collocato su un apposito cavalletto ad un’altezza di 

circa 1,5m dal piano di calpestio e ad una distanza di circa 3m dall’operatore. Tutte  le misure sono 

state eseguite conformemente al decreto 16 marzo 1998. 

 

 

6.4 Risultati delle misure 

Le misure condotte con la strumentazione e le modalità descritte in precedenza hanno condotto ai 

risultati riportati nella seguente tabella: 

 

M1 DIURNO  

LAeq (dB(A))  LA1 (dB(A)) LA5 (dB(A))  LA10 (dB(A)) LA50 (dB(A)) LA90 (dB(A))  LA95 (dB(A))

59.4  70.3  62.5  61.4 58.5 56 55.3 

M2 DIURNO 
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LAeq (dB(A))  LA1 (dB(A)) LA5 (dB(A))  LA10 (dB(A)) LA50 (dB(A)) LA90 (dB(A))  LA95 (dB(A))

56.1  62.1  59.5  58.7 55.7 53.8 53.4 

M3 DIURNO 

LAeq (dB(A))  LA1 (dB(A)) LA5 (dB(A))  LA10 (dB(A)) LA50 (dB(A)) LA90 (dB(A))  LA95 (dB(A))

57.6  75.8  63.2  60.3 54.1 52.6 52.3 

M4 DIURNO 

LAeq (dB(A))  LA1 (dB(A)) LA5 (dB(A))  LA10 (dB(A)) LA50 (dB(A)) LA90 (dB(A))  LA95 (dB(A))

53.3  62.7  59.2  58.4 56 53.6 53.1 

M1 NOTTURNO  

LAeq (dB(A))  LA1 (dB(A)) LA5 (dB(A))  LA10 (dB(A)) LA50 (dB(A)) LA90 (dB(A))  LA95 (dB(A))

56.8  65.4  60.2  59.4 56.2 52.3 51.1 

M2 NOTTURNO  

LAeq (dB(A))  LA1 (dB(A)) LA5 (dB(A))  LA10 (dB(A)) LA50 (dB(A)) LA90 (dB(A))  LA95 (dB(A))

56.2  62.7  59  58.3 55.7 53.2 52.5 

M3 NOTTURNO 

LAeq (dB(A))  LA1 (dB(A)) LA5 (dB(A))  LA10 (dB(A)) LA50 (dB(A)) LA90 (dB(A))  LA95 (dB(A))

55.4  69.8  58.9  57.2 54.2 52.4 52 

M4 NOTTURNO 

LAeq (dB(A))  LA1 (dB(A)) LA5 (dB(A))  LA10 (dB(A)) LA50 (dB(A)) LA90 (dB(A))  LA95 (dB(A))

53.3  67.2  55.1  53.8 52.4 51.5 51.3 

 

Si rimanda all’elaborato “Grafici Prove Fonometriche” per gli approfondimenti. 
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7 Previsione di Impatto Acustico 

 

La valutazione del  livello di  rumore  immesso nell'area circostante da una  sorgente particolare può 

essere effettuata mediante l'ausilio di specifici codici di calcolo relativi alla propagazione del suono in 

ambienti aperti. La metodologia adottata da suddetti codici per la stima del livello di rumore in un dato 

punto  tiene  conto  del  fatto  che  la  propagazione  del  suono  segue  leggi  fisiche  in  base  alle  quali  è 

possibile valutare l'attenuazione della pressione sonora o dell'intensità acustica a varie distanze dalla 

sorgente stessa. 

A tale proposito, le norme ISO 9613‐1/93 e 9613‐2/96 stabiliscono una metodologia che consente, con 

una certa approssimazione, di valutare tale attenuazione tenendo conto dei principali parametri che 

influenzano la propagazione: divergenza delle onde acustiche, presenza del suolo, dell'atmosfera, di 

barriere ed altri fenomeni. 

Esistono diversi modi di schematizzare la generazione e la propagazione del suono: 

  a) si può considerare che la potenza sonora emessa sia concentrata in sorgenti puntiformi, in 

genere omnidirezionali. In tal caso, per ciascuna sorgente la potenza sonora si distribuisce su una sfera 

o  una  semisfera;  nella  propagazione  del  suono  si  ha  quindi  una  riduzione  dell'intensità  acustica 

proporzionale  all'inverso  del  quadrato  della  distanza.  Il  livello  di  pressione  sonora  LP  prodotto  a 

distanza r da una data sorgente di potenza sonora LW, nel caso di propagazione sferica, è dato da:  

Lp = LW+ DI – 20 log(r) – 11 (propagazione sferica) 

Il termine 20 log(r) rappresenta  l'attenuazione dovuta alla divergenza sferica delle onde, mentre DI 

esprime in dB (rispetto ad una direzione di riferimento) il fattore di direttività Q della sorgente. Questo 

termine può essere trascurato quando gli effetti della direzionalità della sorgente vengono mascherati 

dalla presenza di fenomeni di diffusione prodotti da oggetti e superfici presenti nel campo sonoro. Nel 

caso di propagazione semisferica, come si verifica quando una sorgente sonora è appoggiata su un 

piano riflettente, si ha:  

Lp = L W + DI – 20 log(r) – 8 (propagazione semisferica) 

 

  b)  si  può  considerare  che  la  potenza  sonora  emessa  sia  concentrata  in  una  o  più  sorgenti 

lineari,  corrispondenti  alla mezzeria  delle  aree  considerate,  qualora  lo  sviluppo  della  sorgente  sia 

maggiore in lunghezza rispetto a quello in larghezza. In tal caso, la potenza sonora si distribuisce su 
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una superficie cilindrica o semicilindrica; la riduzione dell'intensità acustica è proporzionale all'inverso 

della distanza:  

Lp = LW – 10 log(r) – 8 (propagazione cilindrica) 

Lp = LW – 10 log(r) – 5 (propagazione semicilindrica) 

In realtà il livello di pressione sonora è influenzato anche dalle condizioni ambientali e dalla direttività 

della sorgente per cui le equazioni precedenti assumono una forma più complessa. Ad esempio, con 

riferimento a sorgenti puntiformi (propagazione sferica), si ottiene:  

Lp = LW +DI ‐20 log(r)‐A‐11 

Dove A, l'attenuazione causata dalle condizioni ambientali, è dovuta a diversi contributi: 

A1 = assorbimento del mezzo di propagazione; 

A2 = presenza di pioggia, neve o nebbia; 

A3 = presenza di gradienti di temperatura nel mezzo e/o di turbolenza (vento); 

A4 = assorbimento dovuto alle caratteristiche del terreno e alla eventuale presenza di vegetazione; 

A5 = presenza di barriere naturali o artificiali. 

 

 

7.1 Software previsionale utilizzato 

Nel caso in cui si debba studiare l’impatto acustico di una o più sorgenti, è possibile impiegare per la 

stima della propagazione del rumore in ambiente esterno noti programmi di calcolo, che impiegano i 

modelli previsionali citati in precedenza.  

Il software impiegato nel caso presente è “IMMI” vers. 2020 della casa tedesca Wölfel, sviluppato in 

ambiente operativo “Windows” e dedicato specificamente all’acustica previsionale. Esso permette la 

modellizzazione acustica in accordo con le principali linee‐guida esistenti in Europa e nel mondo, tra 

cui appunto la ISO 9613 e la DIN 18005 utilizzate nel presente elaborato. 

Alcune delle caratteristiche salienti del software sono:  

• Input dei dati mediante mouse e tastiera, scanner di supporti cartografici, importazione diretta di file 

DXF o immagine;  

•  Verifica  immediata  dei  dati  introdotti mediante  tabulati  relativi  ai  dati  geometrici  e  acustici  già 

finalizzati alla stampa di report;  

• Presentazione dell’output in forma tabulare e grafica, attraverso mappe colorate bidimensionali e 

tridimensionali personalizzabili; 
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• Possibilità di inclusione ed esclusione di gruppi di sorgenti o di ostacoli; 

• Possibilità di modellizzare le emissioni sonore di edifici industriali e non (attualmente è implementata 

a tale scopo la norma tedesca VDI 2571); 

• Calcolo in frequenza secondo la norma ISO 9613‐2.  

Il software è stato adottato da autorevoli enti, fra cui l’ANPA (ora APAT) e numerose ARPA. 

 

 

7.2 Dati di input 

Il modello previsionale oggetto della presente valutazione, è stato condotto ai fini della valutazione di: 

1) Esercizio dell’Impianto; 

Per l’analisi dell’esercizio dell’impianto sono state considerate le seguenti sorgenti sonore: 
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Per le sorgenti interne ai fini del calcolo è stato considerato un potere Fonoisolante Rw di una struttura 

in calcestruzzo armato pari a 54 dB. 

Mentre come presidio di mitigazione una barriera, tipo Louvres della Bosco Italia, a contorno dell’area 

UP. 
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8 Risultati e relativa Analisi 

 

I  risultati  delle  simulazioni  sono  stati  confrontati,  per  i  ricettori  prossimi  all’area,  con  i  limiti  di 

immissione  previsti  dal  d.p.c.m  14  novembre  1997  per  le  classi  acustiche  V,  IV  e  II.  Per  la 

determinazione dei valori residui relativi ai ricettori da R1 a R5, è stata utilizzata la misura M4; Per i 

ricettori da R6 a R10 la misura M3. Per i ricettori da R11 a R15, la misura M2; Per i ricettori da R16 a 

R18, la misura M1. 

Verifica dei limiti assoluti di immissione: 

Per la verifica del rumore emesso ed immesso nell’ambiente esterno da specifiche sorgenti disturbanti, 

bisogna comparare la misura ad un tempo di integrazione pari all’intero periodo di riferimento (TR), 

che nel caso in esame è pari a 16 ore, ovvero 960 minuti, (6.00÷22.00) corrispondente al periodo di 

riferimento diurno. 

In pratica il rumore immesso ed emesso dalle sorgenti in disamina nell’ambiente esterno, va diluito 

sull’intero tempo di riferimento, in relazione al loro tempo di funzionamento. 

Il  valore  del  livello  di  rumore  ambientale  ridotto  all’intero  periodo  di  riferimento  TR  è  dato  dalla 

seguente relazione: 

 

LAeq,TR = 

   







 


iTAeqLn

i
iT

TR
0,1.0

1
0 10

1
log10

 [dB(A)] 

 

dove  T0  è  il  tempo di  osservazione,  ovvero  il  tempo  complessivo  di  funzionamento  della  sorgente 

sonora specifica, ovvero il cantiere. Considerato che il ciclo lavorativo durante il periodo di riferimento 

diurno si articola su 8 ore durante la fase di cantiere e 12 ore in fase di esercizio, mentre nel tempo di 

riferimento notturno funzionano solo gli impianti si ha: 

 

Per  la  fase  di  esercizio  dell’impianto  sono  stati  analizzati  due  scenari,  uno  relativo  al  tempo  di 

riferimento diurno ed uno relativo al tempo di riferimento notturno. La scelta è stata dettata dalla 

condizione che  il ciclo di  lavoro si articola su 12 ore nel periodo di riferimento diurno, prevedendo 

anche operazioni sul piazzale, mentre durante il periodo di riferimento notturno sono in funzione solo 

gli impianti.  
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Pertanto si ha: 

 scenario Impianto in Esercizio Diurno; 

 scenario Impianto in Esercizio Notturno. 

 

Scenario Impianto in Esercizio Diurno 

RICETTORE 

IMMISSIONE 
 LIMITE 

IMMISSIONE 
DIURNO 

EMISSIONE 
LIMITE 

EMISSIONE 
DIURNO 

RESIDUO 
DIURNO 

AMBIENTALE 
DIURNO 

DIFFERENZIALE 
DIURNO 

 LIMITE 
DIFFERENZIALE 

DIURNO 

LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A) 
LAeq 
dB(A) 

LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A) 

R1  1  PT 
N/O  32,7 

70 

  

53,3 
53,3  0,0 

5 

R1  1  
PS1N/O  37,5 

53,3 
53,4  0,1 

R2  1  PT 
N/O  25,1 

53,3 
53,3  0,0 

R2  1  
PS1N/O  26,7 

53,3 
53,3  0,0 

R2  1  
PS2N/O  28,4 

53,3 
53,3  0,0 

R3  1  PT 
Nord  38,2 

55 

53,3 
53,4  0,1 

R3  1  
PS1Nord  39,9 

53,3 
53,5  0,2 

R3  1  
PS2Nord  42,0 

53,3 
53,6  0,3 

R4  1  PT 
Nord  42,3 

53,3 
53,6  0,3 

R4  1  
PS1Nord  43,4 

53,3 
53,7  0,4 

R5  1  PT 
Nord  42,7 

53,3 
53,7  0,4 

R5  1  
PS1Nord  44,8 

53,3 
53,9  0,6 

R6  1  PT 
Nord  41,1 

55,4 
55,6  0,2 

R6  1  
PS1Nord  42,7 

55,4 
55,6  0,2 

R7  1  PT 
Ovest  41,0 

65 

55,4 
55,6  0,2 

R7  1  
PS1Ovest  41,6 

55,4 
55,6  0,2 

R8  1  PT 
Ovest  39,7 

55,4 
55,5  0,1 

R8  1  
PS1Ovest  40,7 

55,4 
55,5  0,1 

R9  1  PT 
N/O  43,5 

55 

55,4 
55,7  0,3 

R10  1  PT 
N/O  41,3 

55,4 
55,6  0,2 

R10  1  
PS1N/O  45,0 

55,4 
55,8  0,4 

R11  1  PT 
N/O  36,5 

65 

56,2 
56,2  0,0 

R11  1  
PS1N/O  38,4 

56,2 
56,3  0,1 
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Scenario Impianto in Esercizio Diurno 

RICETTORE 

IMMISSIONE 
 LIMITE 

IMMISSIONE 
DIURNO 

EMISSIONE 
LIMITE 

EMISSIONE 
DIURNO 

RESIDUO 
DIURNO 

AMBIENTALE 
DIURNO 

DIFFERENZIALE 
DIURNO 

 LIMITE 
DIFFERENZIALE 

DIURNO 

LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A) 
LAeq 
dB(A) 

LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A) 

R12  1  PT 
N/O  31,7 

56,2 
56,2  0,0 

R13  1  PT 
S/O  31,9 

56,2 
56,2  0,0 

R14  1  PT 
S/E  33,6 

56,2 
56,2  0,0 

R14  1  
PS1S/E  35,1 

56,2 
56,2  0,0 

R15  1  PT 
S/E  33,1 

56,2 
56,2  0,0 

R15  1  
PS1S/E  35,0 

56,2 
56,2  0,0 

R16  1  
PS1S/E  31,6 

56,8 
56,8  0,0 

R16  1  
PS2S/E  32,5 

56,8 
56,8  0,0 

R16*  1  PT 
Est  30,7 

56,8 
56,8  0,0 

R17  1  PT 
S/E  24,6 

55 

56,8 
56,8  0,0 

R18  1  PT 
S/E  24,6 

56,8 
56,8  0,0 

R18  1  
PS1S/E  25,1 

56,8 
56,8  0,0 

EMISSION
E 1 

  

39,9 
50 

  

EMISSION
E 2  40,6 

EMISSION
E 3  46,8 

60 
EMISSION
E 4  40,8 

EMISSION
E 5  40,9 

EMISSION
E 6  35,8 

50 

EMISSION
E 7  35,0 

60 

EMISSION
E 8  49,9 

50 

EMISSION
E 9  40,6 

EMISSION
E 10  37,7 

EMISSION
E 11  40,3 
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Scenario Impianto in Esercizio Notturno 

RICETTORE 
IMMISSIONE 

LIMITE 
IMMISSIONE 
NOTTURNO 

EMISSIONE 
LIMITE 

EMISSIONE 
NOTTURNO 

RESIDUO 
NOTTURNO 

AMBIENTALE 
NOTTURNO 

DIFFERENZIALE 
NOTTURNO 

LIMITE 
DIFFERENZIALE 
NOTTURNO 

LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A) 

R1  1  PT 
N/O  31,7 

60 

  

53,3 
53,3  0,0 

3 

R1  1  
PS1N/O  37,2 

53,3 
53,4  0,1 

R2  1  PT 
N/O  21,6 

53,3 
53,3  0,0 

R2  1  
PS1N/O  24,2 

53,3 
53,3  0,0 

R2  1  
PS2N/O  26,4 

53,3 
53,3  0,0 

R3  1  PT 
Nord  37,4 

45 

53,3 
53,4  0,1 

R3  1  
PS1Nord  39,3 

53,3 
53,5  0,2 

R3  1  
PS2Nord  41,7 

53,3 
53,6  0,3 

R4  1  PT 
Nord  41,8 

53,3 
53,6  0,3 

R4  1  
PS1Nord  43,0 

53,3 
53,7  0,4 

R5  1  PT 
Nord  40,8 

53,3 
53,5  0,2 

R5  1  
PS1Nord  42,7 

53,3 
53,7  0,4 

R6  1  PT 
Nord  38,1 

55,4 
55,5  0,1 

R6  1  
PS1Nord  38,9 

55,4 
55,5  0,1 

R7  1  PT 
Ovest  37,2 

55 

55,4 
55,5  0,1 

R7  1  
PS1Ovest  37,6 

55,4 
55,5  0,1 

R8  1  PT 
Ovest  35,4 

55,4 
55,4  0,0 

R8  1  
PS1Ovest  35,8 

55,4 
55,4  0,0 

R9  1  PT 
N/O  39,0 

45 

55,4 
55,5  0,1 

R10  1  PT 
N/O  33,9 

55,4 
55,4  0,0 

R10  1  
PS1N/O  45,0 

55,4 
55,8  0,4 

R11  1  PT 
N/O  31,5 

55 

56,2 
56,2  0,0 

R11  1  
PS1N/O  34,1 

56,2 
56,2  0,0 

R12  1  PT 
N/O  28,7 

56,2 
56,2  0,0 

R13  1  PT 
S/O  27,0 

56,2 
56,2  0,0 

R14  1  PT 
S/E  28,5 

56,2 
56,2  0,0 

R14  1  
PS1S/E  29,0 

56,2 
56,2  0,0 
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Scenario Impianto in Esercizio Notturno 

RICETTORE 
IMMISSIONE 

LIMITE 
IMMISSIONE 
NOTTURNO 

EMISSIONE 
LIMITE 

EMISSIONE 
NOTTURNO 

RESIDUO 
NOTTURNO 

AMBIENTALE 
NOTTURNO 

DIFFERENZIALE 
NOTTURNO 

LIMITE 
DIFFERENZIALE 
NOTTURNO 

LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A)  LAeq dB(A) 

R15  1  PT 
S/E  28,8 

56,2 
56,2  0,0 

R15  1  
PS1S/E  31,2 

56,2 
56,2  0,0 

R16  1  
PS1S/E  30,4 

56,8 
56,8  0,0 

R16  1  
PS2S/E  31,6 

56,8 
56,8  0,0 

R16*  1  PT 
Est  29,2 

56,8 
56,8  0,0 

R17  1  PT 
S/E  23,9 

45 

56,8 
56,8  0,0 

R18  1  PT 
S/E  24,0 

56,8 
56,8  0,0 

R18  1  
PS1S/E  24,5 

56,8 
56,8  0,0 

EMISSIONE 1 

  

39,3 
40 

  

EMISSIONE 2  39,1 

EMISSIONE 3  39,6 

50 EMISSIONE 4  34,0 

EMISSIONE 5  35,5 

EMISSIONE 6  30,5  40 

EMISSIONE 7  27,0  50 

EMISSIONE 8  34,2 

40 
EMISSIONE 9  35,2 

EMISSIONE 
10  36,8 

EMISSIONE 
11  39,5 

 

 

Dove: da R1 a R18 vengono indicati i ricettori più prossimi all’area in disamina (riportati in ortofoto al 

paragrafo 3) e Dove PT = Piano Terra, PS1 = Piano 1, PS2 = Piano 2……PSN = Piano ennesimo. 

La mappa  tematica  delle  simulazioni  viene  riportata  nell’elaborato  “Tavole  Valutazione  di  Impatto 

Acustico”. 

Dalle  simulazioni  effettuate  con  i  presidi  di mitigazione  acustica  di  cui  al  paragrafo  7.2,  emerge  il 

rispetto dei limiti definiti dalla normativa vigente.   
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9 Conclusioni 

La Valutazione Previsionale di Impatto Acustico per la realizzazione dell’impianto di compostaggio con 

recupero  di  biometano  da  realizzare  nell’area  di  Napoli  Est  –  Ponticelli,  condotta  con  le modalità 

descritte  in  relazione alla  fase di esercizio dell’impianto adottando  i presidi di mitigazione di  cui al 

paragrafo 7.2, non emergono previsionalmente superamenti dei limiti. 

 

 

 

 


































































































































































































































































































		2021-07-05T12:40:40+0200
	Cesare Ferone


		2021-07-06T16:34:40+0000
	ROBERTA SIVO


		2022-05-30T10:24:56+0000
	ROBERTA SIVO




