FORSU VERDE

t/a t/h t/a t/h
30000 8,06 5000 1,34
\\ % v
TRITURAZIONE TRITURAZIONE
t/a t/h t/a t/h
30000 8,06 5000 1,34
o
| v
FERROSI DEFERIZZATORE
t/a t/h €< t/a t/h
v 225 0,06 30000 8,06
v v
¥
SOVVALLO VAGLIATURA VERDE TRITURATO
t/a t/h \ t/a t/h t/a t/h
4275 1:15 29775 8,00 5000 1,34
« v
SOTTOVAGLIO
t/a t/h
25500 6,85
MISCELAZIONE EVENTUALE TRITURAZIONE
—>> t/a t/h A i =i i B i el t/a t/h Wi i i .
1
27288 7,34 1788 0,48 1
1
1
1
1
v |
1
BIOGAS DIGESTIONE ANAEROBICA Comemmnm :
m3/a m3/h < t/a t/h ricircolo A :
1
g |
3.825.000 437 R 4 27288 VN > !
. 5
ACQUA E/O PERCOLATO | »=~ : 2
m*/a N\ A 4 : COMUNE DI NAPOLI
1.875 DIGESTATO MISCELAZIONE : COMUNE DI NAPOLI
t/a t/h > t/a t/h : Area Ambiente
YFIFS 6,12 27775 7.47 : SERVIZIO IGIENE DELLA CITTA'
1
- R.U.P. Ing. Simona Materazzo
: D.E.C. Ing. Michela Vicidomini
v 1
1
PERDITE DI PROCESSO BIOSSIDAZIONE . T . . o
- i Progetto per la costruzione dell'impianto di compostaggio con recupero di biometano
€< I . . . . . .
Ha Ha Y I da realizzare nell'area di Napoli Est( Ponticelli) - CUP B67H17000290007
8332 27775 1 S— R — — .
1 . A 5 1% 4
1 ~— " f—
: _
1
1
v 1
1
MATERIALE BIOSTABILIZZAT( i
t/a t/h ! >
19442 5,23 : 37
| TN
| ‘ %
i s
1
1
PERDITE DI PROCESSO MATURAZIONE
. : PROGETTO DEFINITIVO
t/a €< t/a t/ ; Firmato-digitalmente da
1944 19442 5,23 i R.T.P. PROGETTAZIONE
1
: MANDATARIA: MANDANTI:
: St Ing. C. Ferone
A4 : : 8‘% Ing. G.M. Esposito
COMPOST GREZZO SOVVALLO LEGNOSO ! =} v‘ Arch. F.S. Visone
1 55 ARETHUSA Ing M.L. Ferone
t/a t/h t/a t/h | cemmmmme e ' ARETHUSA SRLL. F )
17498 4,70 1788 0,48 GEOLO . . ; i
SG STUDIO ASSOCIATO  STUDIO ALFA S.p.A. oiceoroci . 19:1 6'35__ Chiatto
o L . Lo A Ing. G. Spaggiari Dott. Ing. E. Davolio Geol. D. Pingitore '&N p%
Le potenzialita orarie indicate nel presente schema sono calcolate convenzionalmente su due turni di S &
6 h ciascuno per 310 gg/a, quando riferite a operazioni condotte con I'ausilio di macchinari e/o mezzi & oorr. e '%}
di movimentazione. Fa eccezione la fase di caricamento del digestore anaerobico, condotta in v sC IATTO Ferdinando .
automatico su tutte le 24 h, per esigenze di processo. VAGLIATURA SEPARAZIONE PLASTICHE /| E{ONTT_Mpraasg
E' inoltre sottinteso che i processi biologici quali biossidazione in tunnel, maturazione, digestione LUNSYY VS
) - : . ; : ; ) : t/a t/h —_— t/a t/h
anaerobica, cosi come tutta la sezione di valorizzazione del biogas e di trattamento delle arie esauste,
sono da considerarsi funzionanti in continuo sulle 24 h. 17498 4,70 2187 0,58
TITOLO: ELABORATO:
A 4 A\ 4
COMPOST SOVVALLO A SCARTO
o o o o BILANCIO DI MASSA TEC_006
15311 4,12 399 0,11
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